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Wasserhydraulische
Schweiflsysteme

Druckilbersetzer
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wassergekiihlte Hochdruckventil 5/2
Elektrodenaufnahme
Warum von Wagner Technische Daten SchweiBzylinder
= Geringer Platzbedarf Aktiv Ausgleich kN bei max. Hub max. kA  min. Abstand

SchweiBzylinder SchweiBzylinder 100 bar bei Aktiv bei 200 ms SchweiBaufgaben

= Kurzes Nachsetzverhalten 15600010 | 15500010 | 31 | 12 20 20

= Nur zwei Medien erforderlich:

= Kiihiwasser 17100010 | 17000010 | 44 | 10 30 30
= Druckluft
« Hohe SchweiBkrifte 18100010 | 18000010 | 10 | 17 55 55

= Hohe Schweistrome

Schweifisysteme:
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von mehreren
gleichartigen
SchweiBaufgaben.
SchweiBkraft Sequenzielles SchweiB3en von
wird von der verschiedenen SchweiBaufgaben.
Schweilpresse SchweiBkraft wird von einem

erzeugt. Druckibersetzer erzeugt.
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